
上海工程技术大学

高职学院购小型手动精密平面磨床
采购项目
招标文件

项目名称：高职学院购小型手动精密平面磨床采购项目
招标方：上海工程技术大学资实处

2015年4月14日
招标文件
招标项目名称：高职学院购小型手动精密平面磨床采购项目
发标时间：2015年4月14日星期二
一、    投标邀请
招标方式：
受用户委托和对采购项目的要求，本职能处室对高职学院购小型手动精密平面磨床采购项目进行公开招标。具体技术要求见附件。
兹邀请合格投标人以密封标书的形式前来投标，标书一式二份，用单独的信封密封，并在信封上标明投标单位及投标项目名称，为确保标书的时效性和可行性，以专人送达为宜。
1．              投标地点：上海工程技术大学资实处物资供应中心（行政楼B111室）
2．              投标截止时间：2015年4月20日12：00，逾期收到或不符合规定的投标文件不予接受。
3．              开标时间和地点：2015年4月下旬，采取公开开、评标，地点：校资实处。
4．              开、评标结果由资实处具体人员通知投标单位。
5．              凡需对本次招标提出咨询的供应商，请在2015年4月20日前与资实处物资供应中心联系。
6．              本招标方地址：上海市龙腾路333号    邮编：201620
7．              联系人：高 丹    电话：67791017
附：     招标要求
所需磨床功能及主要技术参数：（建议采用冈本磨床）
要求磨床能用砂轮周边磨削钢料、铸铁及有色金属等各种材料。根据工件材料、形状，可采用不同的装夹、定位方法。一般平面，可以采用电磁吸盘或直接紧固于工作台上进行磨削加工；平面、直角面、任意角度、圆柱端面及其它一些特殊形状，可在夹具或多功能强力电磁吸盘上进行磨削加工。
工作台面积                              460*150mm
左右最大移动量                          485mm
前后最大移动量                          180mm
工作台面至主轴中心最大距离              400mm
工作台最大承受重量                      120Kgs
前后手轮进刀                            1格0.01mm；一圈3mm
主轴转速                                50HZ 2850；60HZ 3410
上下最大移动量                          330
上下手轮进刀                            1格0.005mm；一圈1mm
以上磨床需要8台

磨床附件参数（建议采用精展工具）
手转工具万力4件       型号VSD30  
                       硬度HRC52-58
                       平行度0.004/100mm
                       垂直度0.006/100mm
工具万力2件           型号VB40
                       硬度HRC52-58
                       平行度0.005/100mm
                       垂直度0.008/100mm
手转正弦万力1件       型号SV300
                       硬度HRC52-58
                       角度可调至46°水平度和垂直度均在0.005mm
复角精密级正弦万力1件 型号CSV100
                       硬度HRC58-60
                       平行度0.003/100mm
                       垂直度0.005/100mm    
                       角度误差15秒以内               
强力细目永磁吸盘8件  型号618W
1、 QN/OFF切换时磁力面平面精度不变
2、 磁极间隔细密、磁力分布均匀，适用于小型零件或薄型物件
3、 面板铜焊结合处理
4、 使用高性能磁石，强磁力，残留磁气少
5、 符合高精度加工作业要求
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