
上海工程技术大学
材料学院可控气氛熔覆系统采购项目
招标文件

项目名称：材料学院可控气氛熔覆系统采购项目
招标方：上海工程技术大学资产处

2016年11月10日
招标文件
招标项目名称：材料学院可控气氛熔覆系统
一、发标时间：2016年11月10日星期四
二、招标方式：
受用户委托和对采购项目的要求，本职能处室对材料学院可控气氛熔覆系统采购项目进行公开招标。具体技术要求见附件。
兹邀请合格投标人以密封标书的形式前来投标，标书一式二份，用单独的信封密封，并在信封上标明投标单位及投标项目名称，为确保标书的时效性和可行性，以专人送达为宜。
三、投标方式：
1．投标地点：上海工程技术大学资产处物资供应中心（行政楼B111室）；
2．投标截止时间：2016年11月16日12：00，逾期收到或不符合规定的投标文件不予接受；
3．开标时间和地点：2016年11月下旬，采取公开开、评标，地点：校资产处；
4．开、评标结果由资产处具体人员通知投标单位；
5．凡需对本次招标提出咨询的供应商，请在2016年11月16日前与资产处物资供应中心联系；
6．本招标方地址：上海市龙腾路333号，邮编：201620；
7．联系人：高丹 电话：67791017；
8. 有下列情形之一的，视为无效投标。
1）未按招标文件规定密封并标注投标项目的；
2）未按投标文件截止时间之前送达的；
3）未附有公司营业三证复印件且加盖公章的；
4）不符合国家、学校规定以及招标文件中规定的。
技术要求
1 背景

上海工程技术大学激光加工中心是以激光智能加工为主的教学科研机构，为了科研的需要，拟购置开发一台可同时进行激光焊接及熔覆的设备，学院已经联合开发了XY轴联动加XY平面旋转平台系统，本次需购置的激光加工系统是基于此平台的基础上，能够实现保护性气氛下的激光（电子束）焊接及激光熔覆并能做简单工件的3D打印功能，要求其能够提供相应的工作环境的同时，能够控制激光头的运动和发光，并整合上述平台的运动控制系统，使其能够实现金属3D打印功能。
2 概述

该设备应能够达到在真空环境或保护性气氛下金属材料的激光（或电子束）焊接以及增材制造等功能，具体如下：

1) 保护性气氛下激光的焊接、熔覆及3D打印。 要求工作箱体能够实现惰性气体保护，同时控制H2O、O2等氧化性气体含量低于1ppm，内部充入的氩气可以再生循环利用，为提高产品加工质量，箱体内设有除尘装置，及时将金属粉尘吸出；箱体内压力通过 PLC 自动控制, 工作压力+/- 10mbar 内可以自由设定，超出+/- 12mbar 系统自动保护。为便于操作，箱体正面部位安装操作手套。

2) 设备整合激光的移动、发光以及试验平台的运动，能够实现可控气氛下制备尺寸在0-400mm之间形状较为简单的工件，同时保证工件的尺寸精度。

3 设备的组成、技术指标及参数

3.1 设备的组成

集成有封闭的箱体（带有倾斜的操作面和可拆卸的安全玻璃前窗）、过渡舱、循环净化单元、激光头及运动系统、PLC 控制及触摸屏操作系统、真空系统（包含箱体真空系统及过渡舱真空系统）、显示系统、支架等。

3.1.1 基本配置：
· 1 个 304 不锈钢的箱体，耐酸，厚度5 mm；

· 1 个不锈钢制成的方形真空过渡室，尺寸450×450×500mm；

· 1 个小的过渡室，直径 150mm，长度 300mm，右侧；

· 1个可以打开的前门，门上带有1 个前窗，前窗上带 2 个手套口，前窗可掀开，方便检修；

· 箱体顶部激光头及移动系统；

· 背部预留安装位置；

· 1 副丁基橡胶手套；

· 1 套照明系统；

· 1 个箱内电源及控制接口；

· 4 个 KF40 备用接口；

· 1 台高性能的循环风机 90m3/h，加装变频；

· 1 台真空泵；

· 1 套水分析仪；

· 1 套氧分析仪；

· 1 套投影显微及控制系统；

· 支架脚轮；

· 脚踏开关；

· 加装一套除尘装置（除烟雾、粉尘）；
3.2 技术指标

3.2.1 封闭的箱体

1）箱体

工位要求：单工位操作

材料：304 不锈钢，厚度为5mm，必要时需设置加强筋

内表面：不锈钢拉丝处理

外表面：喷漆，白色

内部尺寸： 长度：1200mm；深度：1050mm；高度：900mm
选择1200×900为正面，其左侧设移动门，同时利用液压或气动锁的方式进行封闭，并能保证其密封性，右侧装过渡仓。
箱体支座上设调水平装置，底部装脚轮和脚踏开关。
前窗：

· 前窗：倾斜的视窗，透明钢化安全玻璃，厚度 10 mm

· 手套口：材料为聚甲醛，O 型圈密封，直径 220mm

· 手套：丁基橡胶，厚度 0.4mm，直径 8”，长度 32”

· 过滤器：规格 0.3 微米，1 个气体入口和 1 个气体出口

· 箱体照明：荧光灯，安装在玻璃窗前上方

· 接口：备用接口 4 个，DN 40 KF，侧壁上预留电控接口，电源接口各1 个（220V）

2）大过渡舱

· 过渡舱

尺寸：450×450×500
材料：304 不锈钢

表面：内表面为拉丝处理，外表面喷漆（白色）

· 附件

滑动托盘，304 不锈钢

舱门：双门，阳极氧化铝材料，厚度 10mm，竖直操作，带提升机构

压力表：模拟显示

· 控制

电磁阀触摸屏自动操作

3）小过渡舱

· 过渡舱

尺寸：直径 150mm，长度 300mm，进入手套箱部分长度 100 mm

材料：304 不锈钢

表面：内表面为拉丝处理，外表面喷漆（白色）

· 附件

舱门：双门，螺纹锁紧

压力表：模拟显示

· 控制

手动阀手动操作

4）箱体顶部激光头及移动系统
激光头安装在箱体顶部，其发出的激光通过镀膜玻璃引入到箱体内，并且带有同轴定位装置，镀膜玻璃低于箱体顶面300mm，激光头在玻璃上面可垂直升降，最大移动距离500mm，定位精度为0.05mm，运动速度0~500m/s可调，加速度4.9m/s2；机构与箱体用法兰盘连接，并且激光头能够更换。四角设4个DN100法兰盘盲板。
5）金属粉末供粉装置
箱体后壁上安装金属粉末供粉装置，可同时供应2种粉末，并且能够调节粉末供给速度，预留焊接送丝机螺孔。后壁外侧中部设DN200法兰盘盲板。
6）气体净化循环系统
· 净化柱

功能：气体密闭，除水、除氧
容器材料：304 不锈钢
净化材料：铜触媒：5 kg
分子筛：5 kg
净化能力：除氧：60L
除水：2Kg,
水氧指标：小于 1ppm
· 循环系统
工作气体：氮气、氩气
循环能力：集成风机流量 90m3/h
· 再生
操作：PLC 自动控制再生过程
再生气体：工作气体与氢气混合气体，(氢气 5-10%)
· 真空泵
规格：待定
带油雾过滤器，气振控制
· 阀门
主阀：DN 40 KF，电气动角阀
控制阀：电磁阀 集成阀
7）控制系统
包括自诊断、断电自启动特性，具有压力控制和自适应功能；自动控制、循环控制、密码保护；整合激光头运动、发光、试样台平移及旋转以及供粉系统的操作；单元控制采用西门子 PLC 触摸屏。
8）手套箱附件
· 氧分析仪

测量范围： 0～1000ppm

采用 ZrO2传感器，避免了燃料电池寿命短，不能暴露在空气中的问题。
· 水分析仪
测量范围：0～500ppm

应用范围广，尤其对于锂电制造及金属有机等用户，可以进行清洗并重复使用，避免了一次污染即报废的问题。
· 焊接用除尘装置
过滤粒径：0.3um；
材质:超细玻璃纤维；

3.2.2 其它性能
支座高度                 720mm
产品生产企业通过ISO9001质量体系认证
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